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Sunteti bineveniti sa utilizati aparatul de sudura al companiei
noastre!

Pentru siguranta dumneavoastra si a celorlalti, va rugam sa cititi cu atentie manualul
inainte de a utiliza aparatul. Manualul de utilizare trebuie sa fie intotdeauna disponibil langa
aparatul de sudura.

Notificare

Continutul acestui manual reprezintd o neregularitate curenta pentru actualizarea
produsului. Manualul este folosit doar ca ghid de operare, cu exceptia altor promisiuni.
Nu se ofera nicio garantie, fie expresa, fie implicitd, in legatura cu descrierea,
informatiile, ori sugestiile sau orice alt continut al manualului.

Imaginile prezentate aici sunt doar orientative. Daca exista o neconcordanta intre
imagine si produsul real, produsul real va prevala.
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1 Avertisment de siguranta

Definitii de securitate

é Indica faptul ca neglijarea avertismentelor de siguranta poate
PERICOL duce la accidente grave, chiar deces sau raniri grave.
A

{!5 Indica faptul ca neglijarea avertismentelor de siguranta poate
duce la ranirea minora a personalului sau poducerea de daune

/\__ AVERTIZARE | materiale.
AL\

Indica faptul ca neglijarea avertismentelor de siguranta poate
NOTA | duce la defectarea sau deteriorarea echipamentului.

Masuri de protectie personala

€ Personalul detinnd calificari profesionale sau cunostinte si abilitati relevante
este solicitat sa instaleze, sa opereze, sa intretina si sa repare sursa de
alimentare.

€ Instalarea, inspectia si repararea sursei de alimentare trebuie sa fie efectuate
de electricieni, iar punctele de constructie temporare trebuie conectate de
catre electricieni.

€ Se vor asigura supraveghetori pentru lucrul la altitudine mare sau in locuri
inguste, cum ar fi boxe, cazane, cabine etc.

@ in timpul lucrului trebuie purtat echipament individual de protectie, cum ar fi
masti de protectie, salopete, manusi izolatoare si incaltaminte izolatoare.

€ Cei care folosesc stimulatoare cardiace nu trebuie sa se apropie de sursa de
alimentare cu energie active si locurile unde se executa lucrari de sudura fara

permisiunea unui medic.



Masuri de precautie pentru procedurile de instalare

A PERICOL

Sursa de alimentare nu trebuie utilizata pentru dezghetarea conductei, incarcarea
bateriei sau pornirea motorului.

pa

Atentie la socurile electrice

# Inainte de sudare, firul de impamantare galben-verde din linia de alimentare trebuie
sa fie impamantat si trebuie asigurata izolarea cablului de sudare.

¢ in timpul operatiunii de sudare, nu atingeti partile sub tensiune, cum ar fi
bancul de lucru, piesele de sudura, clema de impamaéantare, suportul pentru
electrozi sau pistoletele de sudura.

€ De asemenea, placutele izolatoare din cauciuc trebuie asezate pe pamant in
apropierea mesei de operare pentru lucrarile de sudare cu tensiune ridicata fara
sarcina si in locuri de lucru umede.

in timpul procesului de sudare, nu deschideti carcasa masinii si capacul lateral.
Nu atingeti partile incarcate electric.

€ Nu utilizati cabluri cu sectiune transversala insuficientd, mantale izolatoare
deteriorate sau conductori expusi.

€ Operatiunea de intretinere trebuie efectuata dupa 5 minute de deconectare a sursei
de alimentare, pana cand indicatorul de alimentare este complet stins, in caz
contrar existand risc de electrocutare.

€ Deconectati intreaga sursa de putere de intrare cand transferati locul de munca,
inlocuiti siguranta, reparati sau nu utilizati echipamentul.



»

Atentie la fumul de sudura si la gazele nocive

La sudarea placilor de otel cu invelisuri sau captuseli, se vor emana vapori Si gaze
nocive. Trebuie folosite instalatii de ventilatie sau de evacuare completa pentru a
mentine vaporii si gazele toxice departe de zona de respiratie. Daca este necesar,
purtati instrumente de protectie a respiratiei.

Cand lucrati in locuri inguste, cum ar fi baraci, cazane, cabine etc., va rugam sa
acceptati inspectia supraveghetorilor. Pentru a preveni hipoxia, trebuie sa aerisim
complet si sa purtam echipament de protectie respiratorie.

Pastrati sistemul de ventilatie al aparatului de sudura deblocat. Distanta minima
dintre sursa de alimentare si spatiul inconjurator trebuie sa fie mai mare de 0,5 m.
Nu acoperiti zona de intrare si iesire a echipamentului pentru a asigura circulatia
lina a aerului de racire.

il

s
w Scanteile de sudura pot provoca incendiu sau explozie

*

*

Trebuie adoptate masurile de protectie corespunzatoare in zona de sudura pentru a
evita incendiul cauzat de scanteiele de sudura.

Nu efectuati operatiuni de sudare in zonele de degresare, curatare si pulverizare

Nu sudati conducte umplute cu gaz, caneluri de etansare (cutii) si alte dispozitive,
in caz contrar este posibil sa se produca explozii sau incendii.

Nu sudati in apropierea gazelor inflamabile sau a dispozitivelor cu substante
inflamabile, Intrucat se pot produce explozii sau incendii.

Cand nu este sudata, asigurati-va ca orice componenta a circuitului electric nu intra
in contact cu piesa de prelucrat sau cu solul, altfel poate provoca supraincalzire si
incendiu.

Cand operatia de sudare este oprita, scoateti electrodul din clestele de sudura sau
taiati firul de sudura din duza pistoletului de sudura.



% Campul electric de baza poate fi periculos

€ Cei care folosesc stimulatoare cardiace nu trebuie sa se apropie de sursa de
energie activa sau locurile de sudare fara permisiunea unui medic.

€ Este strict interzisa plasarea sau infasurarea cablurilor sudate in jurul corpului.
€ Nu asezati corpul intre firul de sudura si cablul piesei de prelucrat. In cazul in care

cablul de sarma de sudura se afla pe partea dreapta a corpului, cablul piesei de
prelucrat trebuie sa fie si pe partea dreapta a corpului.

v

Q Razele arcului pot provoca arsuri

€ Cand sudati sau supravegheati sudarea, va rugam sa purtati aparate de
protectie cu umbrire adecvata.

& In jurul locului de sudare sunt prevazute bariere de protectie pentru a preveni
ranirea altor persoane prin stropi de arc sau de sudura.

A
& Evitarea interferentelor electromagnetice

€ Utilizatorii trebuie s& se asigure ca sursa de alimentare de sudura si alte
echipamente din mediul inconjurator nu produc interferente electromagnetice, in
caz contrar ar trebui luate masurile corespunzatoare de ecranare si protectie.

€ Conform sugestiei producatorului, sursa de alimentare ar trebui sa fie conectata la
sursa principala de alimentare.



€ Lungimea cablurilor sudate trebuie scurtata pe cat posibil pentru a le face
aproape unul de celalalt si de pamant.

€ Trebuie confirmata siguranta tuturor ansamblurilor metalice asamblate prin sudura
si a ansamblurilor conectate cu acestea.

€ Firul de Tmpamantare galben-verde din linia de alimentare trebuie sa fie
impamantat, iar piesa de lucru trebuie sa fie bine fixata cu clema de impamantare.

€ Utilizatorii ar trebui sa fie responsabili pentru interferentele cauzate de sudare.

4
Zgomotul produs in timpul sudarii poate provoca cu

usurinta pierderea auzului

€ Pentru a evita vatamarea dvs. si a altora prin expunerea la zgomot, va rugam sa
purtati echipamentul de protectie prescris.

Informatii pentru gospodariile particulare

hi

Directiva DEEE (deseuri de echipamente electrice si electronice).
Simbolul cosului de gunoi cu roti taiat inseamna ca dispozitivul electronic pe care I-ati
achizitionat nu trebuie aruncat impreuna cu deseurile menajere la sfarsitul duratei sale de
viata. Va rugam sa utilizati punctele gratuite de colectare din municipiul dumneavoastra
pentru a va returna echipamentele electrice si electronice vechi. Puteti obtine adresele si
orele relevante de la orasul sau autoritatea locala. Deseurile de echipamente electrice si
electronice sunt colectate acolo separat, refolosite, reciclate material si eliminate
profesional, fara ca substantele periculoase pe care le contine sa aiba un efect nociv
asupra oamenilor sau mediului.



@ Precautii pentru ridicare

*

Sursa de alimentare cu cureaua sau méana: este interzisa folosirea curelei sau
a mainii pentru ridicare.

Cand se opereaza ridicarea sursei de alimentare cu un stivuitor cu lama,
pentru a preveni descarcarea, va rugam sa montati lama si sa o fixati din
lateral.

Cand se opereaza ridicarea sursei de alimentare cu macaraua, cablul trebuie
fixat de inelul de suspensie, iar unghiul dintre cablu si directia verticala nu
trebuie sa depaseasca 15 grade.

Cand sursa de alimentare cu cilindru si alimentator cu fir sunt ridicate, cele doua
echipamente trebuie mai intéi descarcate de la sursa de alimentare. Cand mutati
sursa de alimentare pe sol, este necesar sa fixati cilindrul cu o curea sau un lant
pentru a preveni aruncarea si ranirea persoanelor.

Daca alimentatorul cu fir este ridicat cu ajutorul carligelor de ridicare pentru sudare,
este necesar sa va asigurati ca acesta este ferm si izolat.

Rings

-
=

Handle

Py
L




2 Produs

2.1 Informatii generale

Aparatul de sudura aplica cea mai avansata tehnologie a inversiei din lume.

Principiul inversarii este de a transforma frecventa de putere de 50Hz/60Hz in curent
continuu si de a o inversa in frecventa nalta prin intermediul dispozitivului de mare
putere IGBT, apoi de a efectua scaderea tensiunii Ssi comutarea cu sursa de
alimentare DC de mare putere de iesire prin modularea latimii impulsului. (PWM).
Deoarece este adoptata tehnologia de inversare a puterii comutatorului, greutatea si
volumul scad foarte mult, in timp ce eficienta conversiei creste cu mai mult de 30%.

Utilajul este un aparat de sudat cu miez de flux autoprotejat, care este echipat cu un
circuit electronic de reactor unic, care poate controla cu precizie transferul in
scurtcircuit si transferul mixt a dus la performante mai bune decét alte aparate. In
comparatie cu masina de sudura controlata de siliciu si sudarea cu filet, produsele
noastre au urmatoarele avantaje: viteza stabila de alimentare a firului, portabila,
economisitoare de energie, fard zgomot electromagnetic. In plus, produsele noastre
stropesc mai putin, au o pornire mai usoara a arcului, sunt prevazute cu bazin de
sudurd adanc, au un ciclu de functionare ridicat etc.

Acest echipament este proiectat synergic, avand merite de inalta eficienta; de
economisire a energiei etc. Este potrivit in special pentru utilizarea in regim hobby
si pentru nevoile micilor meseriasi, ateliere, maintenanta..

Va multumim ca ati ales produsele noastre. Va rugam, nu ezitati sa va
propuneti sugestiile valoroase; vom depune eforturi pentru a perfectiona
produsele si serviciile noastre.

A AVERTIZARE

Aparatul este utilizat in principal in domenii industriale. Va provoca interferente
radio daca este utilizat in interior. Va rugam sa luati masurile de precautie
corespunzatoare.



2.2 Date tehnice

3

MIG-140FL

Tensiune de Intrare (V) 1faza 220V-240V
Frecventa (Hz) 50/60
Capacitate nominal de intrare | 4.5

(KVA)

Intervalul de reglaj al curentului 30 -120

(A)

Regimul de lucru nominal 40%

Tipul alimentatorului cu sarna Interior
Diametrul firului de sudare (mm) | 0.8/0.9

Grad de izolare F

Grad de protectie IP21S
Greutate (kg) 5
Dimensiune (L*I*I mm) 300 *120*180

Instalare

Inainte de conectare, va rugam sa va asigurati ca intreaga alimentare este oprita.

Echipamentul de sudare este echipat cu dispozitiv de compensare a tensiunii de
putere. Mentine masina in stare de functionare normala atunci cand tensiunea de

alimentare fluctueaza cu +15% din tensiunea nominala.

Cand utilizati un cablu lung, pentru a reduce caderea de tensiune, se recomanda
cablu de sectiune mare. Daca respectivul cablu este prea lung, acesta va afecta
performanta arcului electric si a altor functii ale sistemului; se recomanda utilizarea

lungimii prestabilite.
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Masina este una pentru sudura cu sarma cu flux. Pistoletul si clema de impamantare
sunt fixate in aparat.

Urmeaza pasii de fixare a curelei de sudura. Imaginile prezentate aici sunt doar cu
titlu orientativ. Daca exista o neconcordanta intre imagine si produsul real, produsul

real va prevala.
Fig. 1 Folositi urmatoarele component pentru a fixa cureaua in aparatul de sudura.Fixati cureaua ca in figurile 1-3

Take the following parts to fix the belt into the Fix the belt as figure 1 to 3. the length of
welder.. the belt is adjustabe as needed

Fig. 1

N

Fig. 2 Fig. 3

. Lungimea curelei este ajustabild dupa nevoie.
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4 Operare

4.1 Configuratia tabloului de comanda

MIG-140FL
' @1
- ® 2

\Stap., \
./ Synergic

Nr. | Denumire Descriere

1 Indicator alimentare Setati butonul de reglare la pozitia 1 sau mai mult, iar
ledurile indicatoare se aprind.

5 Indicator de erori Cand apare o anormalitate, indicatorul se aprinde,
eroarea este eliminata, iar indicatorul se stinge.

Buton de reglare Setati curentul de sudare in functie de selectia

grosimii piesei de prelucrat: 0,5 mm ~5 mm

Sursa de alimentare este proiectata sinergic. Dupa
3 ce curentul este configurat, aparatul se ajusteaza
automat la viteza de alimentare.

Nota: Cand indicatorul indica ,stand-by”, aparatul
se va comuta la modul standby.

A se vedea valoarea butonului de reglare de pe panoul aparatului. Imaginile prezentate aici
sunt doar in scop orientativ. Produsul real poate diferi.

4.2 Instructiuni de operare

Pasii de operare sunt dupa cum urmeaza:

12



Pasul 1. Se conecteaza sursa de alimentare
Dupa conectarea sursei de alimentare, aparatul este in modul standby cand
indicatorul arata ,stand-by” si indicatorul de alimentare se aprinde cand
indicatorul este reglat la pozitia 1 sau mai mult.

S 2. Montarea rolei de sarma
Aparatul de sudura este instalat cu alimentator intern cu fir. Deschideti panoul
lateral, fixati bobina de sarma pe rola in directia in care se poate roti in sensul
invers acelor de ceasornic.
Potriviti rola de actionare cu tipul si dimensiunea firului dvs. Rotiti suportul de
plastic al rolei in sensul invers acelor de ceasornic pentru a-l scoate. Apoi
schimbati rola de actionare.

Introduceti firul prin tubul de plastic, apoi in rolele de actionare si impingeti-l pana
la conectorul de iesire al aparatului. Blocati corect rolele de actionare.

Pistoletul de sudura este deja bine instalat, apdsati comutatorul pistoletului. in
acest caz, firul se impinge incet cu viteza de 8 m/min. Eliberati comutatorul,
acesta opreste trecerea firului.

Atentie, firul de sudura care iese din tubul de contact curent poate provoca rani la
mana, ochi sau la fata.

Pasul 3. Setarea valorii de sudare.
® Butonul de reglare
Rotiti butonul pentru a seta curentul. Sursa de alimentare este proiectata sinergic.
Dupa ce curentul este configurat, aparatul va fi ajustat automat la viteza de alimentare.
® Indicator de erori
LED-ul lumineaza intermitent cadnd este supraalimentat si se aprinde cénd este
supraincalzit.

13



Pasul

4. Inceperea operatiunii de sudare.

Aparatul de sudura este auto-ecranat si este prevazut cu miez de flux. Conectati
priza de impamantare la piesa de prelucrat. Apasati comutatorul pistoletului, dupa
care incepeti sudarea. Eliberati-l, opriti sudarea.

Parametrii de sudare atasati

Curentul nominal al 15A
intrerupatorului de retea
Latura de intrare 21.3mm2
Cablu Latura de iesire 210mm2
Cablu de 210mm2
impamantare

4.3 Mediul de sudare si siguranta

a)

Mediul de lucru

Sudarea trebuie efectuata intr-un mediu uscat. Nivelul de umiditate

a aerului nu trebuie sa fie mai mare de 90%.

Temperatura trebuie sa se situeze intre -10°C si40°C.

Nu folositi aparatele de sudura pe timp de soare sau ploaie. Tineti-| departe de surse de
apa.

Nu folositi aparatele in locuri cu praf sau aer coroziv.

Nu aruncati echipamentele electrice , industriale si partile
componentela gunoiul menajer!
In concordanta cu normele in vigoare , echipamentele electrice,
industriale, si partile componente uzate, a caror durata de utilizare
a expirat, trebuie colectateseparat si predate unui centru specializat
de reciclare. Este interzisa aruncarea acestora in natura , deoarece
sunt o sursa potentiala de pericol si de poluare a mediului inconjurator.

Norme de siguranta

in aparatele de sudurd sunt proiectate circuite de protectie a circuitelor de
supratensiune, supracurent si supraincalzire. Acestea vor inceta sa functioneze
automat cand tensiunea de intrare, curentul de iesire sau temperatura interna
depasesc valoarea nominala. Ins&, daca aparatele sunt utilizate in mod excesiv, cum
ar fi cu o tensiune de intrare mai mare decat cea nominala, acestea s-ar putea
deteriora. Va rugam sa acordati o atentie deosebita urmatoarelor aspecte.

Mentineti o aerisire buna!
Aparatele de sudura functioneaza cu un curent de sudare ridicat. Fluxul de aer natural nu
poate atinge cerintele de disipare a caldurii. Astfel, ventilatoarele sunt instalate ca sistem
de racire pentru a asigura o performanta stabila.
Asigurati-va ca ferestrele de ventilatie nu sunt acoperite sau obturate. Distanta dintre

aparate si lucrurile din jur nu trebuie sa fi1e4mai mica de 0,3 m. O buna ventilatie este



propice pentru performanta de sudare si pentru durata de functionare.

b). Nu supraincarcati niciodata!

Verificati curentul nominal maxim (in functie de Ciclul de Functionare ales).
Asigurati-va ca curentul de sudare nu este niciodata mai mare decat valoarea
nominala. Excesul de curent va scurta in mod evident durata de functionare si chiar

va conduce la deteriorarea aparatului.
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b)

A se evita supratensiunea!

Tensiunea de intrare se poate regasi in Diagrama de date tehnice.

Functia de autocompensare va mentine curentul de sudare in intervalul nominal. Daca
tensiunea de intrare depaseste valoarea admisa, aparatul se va deteriora. Utilizatorii
trebuie sa-si ia masuri de protectie in prealabil pentru a evita acest lucru.

c). Nu intrerupeti niciodata sursa de alimentare in mod arbitrar!

Cand timpul de operare este mai lung decat ciclul de functionare, aparatul poate
intra brusc in starea de protectie si poate intrerupe functionarea, din motive de
supraincalzire, declansadnd comutatorul de detectare a temperaturii. intre timp,
LED-ul rosu din panoul frontal se va aprinde.

In astfel de conditii, nu intrerupeti alimentarea cu energie, astfel incat ventilatoarele
sa poata raci aparatele. Cand LED-ul rosu se stinge, aparatele vor fi gata pentru
sudura din nou, deoarece temperatura scade din nou la nivelul nominal.

4.3 Probleme de sudare si rezolvarea acestora

Fenomenul indicat mai jos se poate intampla din cauza accesoriilor relevante utilizate,
a materialului de sudare, a imprejurimilor si a sursei de alimentare. Va rugam sa
imbunatatiti conditiile din imprejurimi si sa evitati aceste probleme.

e Dificultate de pornire a arcului. intreruperea arcului se intampla cu usurinta.

a)
b)

Verificati daca clema firului de impamantare intra bine in contact cu piesele de lucru.
Verificati daca fiecare imbinare are un contact necorespunzator.

Curentul de iesire nu atinge valoarea nominala.

Abaterea tensiunii de alimentare de la valoarea nominala poate determina
curentul de iesire sa nu corespunda cu valoarea ajustatd. Cand tensiunea de
alimentare este mai mica decét valoarea nominala, curentul maxim de iesire
poate fi mai mic decat valoarea nominala.

Curentul nu se poate mentine stabil in timpul functionarii

Aceasta situatie poate avea legatura cu urmatorii factori:
a) se modifica tensiunea retelei de energie electrica;
b) Interferente grave din reteaua de energie electrica sau alte instalatii electrice.

5. Intretinerea si verificarea zilnica

* Intretinerea zilnica:

a)

b)

c)

indepartati praful in mod regulat cu aer comprimat uscat. Dacd aparatul de sudura
este folosit in medii cu fum intens si aer poluat, este necesar sa indepartati praful cel
putin o data pe luna.

Examinati interiorul imbinarilor electrice si asigurati un contact perfect (in special
stecherele si prizele). Fixati imbinarile slabite. in caz de oxidare, indepartati pelicula de
oxid cu hartie abraziva si conectati din nou.

impiedicati patrunderea apei in aparat si feriti-l de umezeala. Daca exista posibilitatea,
suflati-l si uscati-l. Masurati izolatia cu un megohmmetru pentru a va asigura ca este
corespunzator pentru utilizare.
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d) Daca aparatul de sudura nu este folosit pentru o perioada lunga de timp,
ambalati-l in ambalajul original si depozitati-l intr-un mediu uscat.

e) De fiecare data cand alimentatorul cu fir functioneaza timp de 300 de ore,
slefuiti peria electrica de carbune si curatati comutatorul de armatura. Viteza
de clatire se reduce, se aplica lubrifiant cu disulfura de molibden 2# pe
turbina, tija si rulment.

A AVERTIZARE

Toate lucrarile de intretinere si testare trebuie efectuate atunci cand sursa de alimentare este
intrerupta complet. Va rugam sa va asigurati ca alimentarea este oprita inainte de a deschide capacul.

e Verificarea zilnica

PISTOLETUL DE SUDURA
Pozitie Indicatori de testare Observatii
o > 12?; aelsrt]:tgil:troerasi?)ift;xa’ Motivul: gura de ventilare
Fisura > Insotit de improscare sau| Motivul arderii pistoletului.
nu. (poate folosi material rezistent la stropire)
I > Daca instalarea este fixa | Motiv: deteriorarea filetului surubului de la
Olr'f'f'_u pistolet
electric : SR
> Eéeje;;%rﬁfriiﬁjf Sﬁ,ﬂ L;Iau Motiv: arc instabil si arc intrerupt
nu
> Verificati Trebuie schimbata cand este mai mica de
dimensiunea 6 mm, iar cand partea extinsa este prea
extinsa a tevii mica, arcul va fi instabil.
Tubul > Diametrul firului si Motiv: arc instabil; va rugam sa utilizati
de diametrul interior al tubul potrivit.
lansare tubului se potrivesc
a firului Sau nu
> Infasurare partiala si Motivul lansarii slabe a firelor si arc instabil
extinsa Se recomanda inlocuirea.
> Blocaj cauzat de | Motiv: lansarea slaba a firului si arcul
murdaria din tub si | instabil (utilizati kerosen pentru a sterge
resturile de placare cu | sau inlocuiti-l cu unul nou.)
fire
> Tubul de lansare a 1. Tubul de pirocondens broken,
firului este rupt. Cercul este defect. A se
,O” este uzat. inlocui cu altul.
2. S se inlocui cercul ,0” cu
altul nou.
CABLU
Pozitie | Indicatori de testare | Observatii
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> Tn cazul in care cablul pistoletului este > Se produce o lansare slaba
Cablu indoit excesiv. a firului
pistolet Daca punctul metalic de conexiune al | > Arc instabil daca cablul este
stecherului mobil se slabeste. indoit excesiv.
Uzura materialului izolat al Pentru securitatea vietii i
cablului. sudarea stabila, adoptati o
Cablu > Capat de conectare a cablului gol | metoda adecvata de verificare
de (detevriorarea | izolat,i.ei) sau slabit | in func.:’gie dF. locul dle rr!ur.mc?.
iesire (capatullsursel de alimentare si .cablu! > Simpla inspectie zilnica
’ punctului de conectare al materialului | [> Verificare atenta si
de baza.) profunda pe perioada fixa
> Daca punctul de conectare Ila
intrarea sursei de alimentare,
Cablu intrarea echipamentului de protectie
de > si capatul de iesire este fix sau nu.
intrare | > Daca cablul echipamentului de securitate
este conectat in mod fiabil.
Daca cablul de la orificiul de alimentare
este fix.
[>  Daca cablul de intrare este uzat si lasa
conductorul neizolat.
> Daca cablul de impamantare care se conecteaza Pentru a preveni
Cablu la sursa de alimentare este deteriorat si se scurgerea de
de conectea%é strans. o § curent si a
impama > Daca cab!ul _de Impamantare care se conecteaza 1€1 garante;
ntare partea principala este deteriorat si se conecteaza ) .
Strans. securitatea, va
rugam
faceti control
Zilnic.

6. Depanarea si detectarea defectiunilor

Note: Urmatoarele operatiuni trebuie efectuate de electricieni calificati, cu certificari
valabile. Tnainte de lucrarile de intretinere, va recomandadm s& contactati
distribuitorul local pentru a verifica eligibilitatea.

Simptom de Remediu

defectiune

1. Asigurati-va ca intrerupatorul de aer este inchis.
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2. Verificati daca reteaua electrica functioneaza.
3. Unele dintre rezistentele variabile de caldura (patru) ale panoului
de alimentare sunt deteriorate, atunci cand se intampla, releul
Indicatorul de general DC14V este deschis sau conectorii au un contact slab.
putere nu este | 4. Panoul de alimentare (placa de jos) este deteriorat, tensiunea de
aprins, 130 V DC nu poate fi de iesire.
ventilatorul nu | (1) Puntea de siliciu este rupta sau conectorul puntii de siliciu
functioneaza si are un contact slab.
nu exista nicio | (2) Panoul de alimentare s-a ars.
iesire de (3) Verificati daca contactul si cablul de la comutatorul de aer la
sudura panoul de alimentare au un contact slab, verificati contactul si

introduceti cablul de la panoul de alimentare la placa IGBT,
verificand daca sunt conectate eficient.
5.Alimentarea auxiliara a panoului de control este defecta.

Indicatorul de | 1. Verificati daca toate tipurile de cabluri ale inter-masinii au contact
puterel este slab.

aprins, 2. Conectorul de iesire este intrerupt
ventilatorul 3. Conectorul de iesire este intrerupt sau are un contact slab.
functioneaza, 4. Circuitul de control este intrerupt.

fara orificiu de
lesire pentru
sudura

1. Poate ca este o protectie impotriva supraincalzirii, mai intai
opriti aparatul, apoi porniti din nou aparatul dupa ce
indicatorul de erori se stinge.

Indicatorul de | 2. Poate este protectie la supraincalzire, asteptati 2-3 minute.
putere este 3. Poate ca circuitul invertorului este defect; in acest caz, va rugam
aprins, sa trageti stecherul de alimentare al transformatorului principal
ventilatorul care se afla pe placa IGBT, apoi deschideti din nou aparatul:
functioneaza, (1) Daca indicatorul de erori este inca aprins, inseamna ca unii
indicatorul de dintre tranzistorii cu efect de camp de pe placa IGBT sunt
erori este deteriorati; detectati-i si inlocuiti-i cu acelasi model.
aprins. (2) Daca nu s-a aprins indicatorul de erori:

A. Poate ca transformatorul placii de mijloc este deteriorat;

masurati  volumul  inductantei si  volumul Q al

transformatorului principal prin cresterea inductantei. Daca
volumul este prea scazut, inlocuiti-I.

B. Poate ca tubul redresor secundar al transformatorului este
deteriorat; detectati defectiunile si Tnlocuiti tubul redresor cu
acesta.

C.
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