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MIG/MMA 131 - Aparat de 
sudura VELT tip MIG/MMA

Producator: VELT

1227.99 lei (cu TVA)

Tensiune de alimentare     230 V
Putere maxima absorbita     4.2 KVA
Tensiune de mers in gol pe functia MMA (cu electrozi)     62 V
Tensiune de mers in gol pe functia MIG (cu sarma)     20.5 V
Curent de sudare maxim     130 A
Diametru exterior rola de sarma     100mm (D100)
Diametru sarma de sudare cu flux     0.8mm si 1.0mm
Diametru electrozi utilizabili     1.6; 2.0; 2.5; 3.2mm
Regim de functionare     60%
Eficienta     85 %
Factor de putere     0.76
Grad de izolatie     F
Clasa de protectie     IP21S
Greutate aparat     4.5Kg
Greutate pachet complet     6.6Kg.

Kitul de livrare pentru aparatul de sudura cu sarma contine :

    Aparat de Sudura Velt MIG/MMA-131 dotat cu pistolet de sudura MIG;
    cablurile de sudura  (Cablu cu cleste de masa -2 metri si cablu cu cleste pentru electrod -2 metri);
    Duze de sudura MIG de 0.8mm si 1.0mm;
    Rola de sarma cu Flux 0.8mm/500gr;
    Manual de instructiuni in limba romana si ambalaj de carton.

Folosind o tehnologie moderna, fiind dotat cu microprocesoare ce controleaza Synergic parametri de sudare cu 
sarma si avand un regim de functionare mare, aparatul de sudura cu sarma fara gaz VELT MIG/MMA-131 este 
recomandat atat profesionistilor in domeniu cat si incepatorilor.

Aparatul de sudura cu sarma FLUX sau electrozi , VELT MIG/MMA-131, functioneaza cu rola de sarma de 
maxim 1 kilogram , cu diametrul sarmei de 0.8mm sau 1.0mm ,cat si cu electrozi de sudura cu diametrele de 
1.6; 2.0; 2.5; 3.2 mm.

Sarma de sudura cu Flux , are in componenta ei o pulbere speciala , pentru protejarea baii de sudura, deci nu 
veti avea nevoie de butelie cu GAZ de protectie. Echipamentul poate fi utilizat si in exterior, sudura cu sarma 
FLUX nefiind influentata de curentii de aer.

Viteza de executare a sudurii folosind sarma cu FLUX este de pana la 3 ori mai mare decat sudura cu electrozi 
inveliti.




