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Pachet aparat sudura cu gaz MIG 
175i INTENSIV

Producator: INTENSIV

2099 lei (cu TVA)



Pachetul este compus din:
1. Aparat de sudura cu sarma MIG 175i
2. Butelie argon sau corgon (amestec de argon si CO2)
3. Reductor presiune gaz cu 2 manometre (ceasuri)
4. Sarma sudura otel 0.8 mm rola 5kg

Descriere detaliata a partilor componente ale pachetului:

1. Aparat de sudura cu sarma MIG 175i
Marca: INTENSIV

CARACTERISTICI:
Tensiune de alimentare : 230 V
Gama de curent reglat : MIG-MAG: 40-160 A
                                         TIG: 15-160A
                                         MMA: 20-160A
Regim de lucru: 160A in 45%
                             140A in 60%
                             107A in 100%
Curent absorbit : Ieff: 16.8A / Imax: 25A
Tensiune in gol : 65 V
Grad de protectie : IP21S
Clasa de izolatie: H
Diametru sarma otel : 0.6 - 1.0 mm
Diametru sarma inox : 0.8 - 1.0 mm
Diametru sarma FLUX : 0.8 - 1.0 mm
Dimensiuni : 420×200×300 mm
Greutate : 7.5 kg

MIG 175i este un aparat de sudur? multiproces, tip invertor, echipat cu tranzistori IGBT.
Se preteaza foarte bine pentru garaje, service-uri, bricolaj ?i lucrari de repara?ii.
Poate suda prin 3 procedee:
- MIG - MAG (cu sarma de sudura, in mediu protejat: CO2, ARGON sau CORGON, sau fara gaz cu sarma flux 
( pentru spatii deschise))
- TIG DC ( cu material de adaos: inox, otel carbon, cupru )
- MMA ( cu electrod invelit : inox, fonta, rutilici si bazici)
Procedeul MIG-MAG:
- Viteza firului stabil?, consum redus de energie
- Func?ionare continu? ?i stabil? la curent mic
- Configuratia cu polaritate invers? – sudura f?r? gaz - permite utilizarea sarmelor cu miez de flux cu 
autoprotectie, pentru aplica?ii în exterior
- Viteza de avans a sarmei poate fi reglabil?
- Diametrul sarmei folosite: 0.6 / 0.8 / 1.0 (mm)
- Rola de antrenare a sarmei de pe aparat are 2 canturi: pentru sarma de 0.6 sau 0.8 mm
- Dimensiunea bobinei de sarma: maxim 5 kg (200 mm)
- Pornire usoara - sarma de sudur? se deruleaza lent pân? când amorseaza arcul electric

Procedeul TIG:
- Amorsarea arcului electric se face prin contact, apoi ridicare a electrodului de wolfram (TIG-LIFT), nu prin 
înalt? frecven??
- nu este potrivit pentru sudarea aluminiului ?i aliajelor de aluminiu

Kit livrare:
1 x Aparat sudura MIG 175i
1 x Pistolet Mig-Mag M15 de 3 metri lungime
1 x Cablu cu cleste portelectrod
1 x Cablu cu cleste de masa

2. Butelie din otel pentru ARGON sau CORGON (amestec de argon si CO2), 8 litri PLINA

CARACTERISTICI TEHNICE:
VOLUM NOMINAL: 8 litri (+/-5%)
PRESIUNE NOMINALA: 200 bar
PRESIUNE DE PROBA: 300 bar
INALTIME NOMINALA (fara robinet si capac): 810 mm
DIAMETRU EXTERIOR: 140 mm
GROSIME MINIMA A PERETELUI: 3.1 mm
MATERIAL: 34CrMo4
TIP RACORD: 25E
FILET RACORD: W21.8x1/14"

Buteliile sunt conforme cu PT C5 colectia ISCIR si respecta Normele Europene in vigoare – Directiva 2010/35/ 
EC (TPED), Directiva 2002/50/CE care sunt transpuse in legislatia Romaneasca prin HG 941/2003 modificata 
prin HG 1941/2004. Buteliile sunt produse in Uniunea Europeana

3. Reductor presiune gaz (Argon/CO2) cu 2 manometre (ceasuri)
Aceste reductoare beneficiaza de o constructie robusta, durabila; sunt usor de exploatat si intretinut.
Sunt prevazute cu o supapa cu bile, pentru inchiderea rapida si sigura a gazului.
-Presiunea maxima de intrare 200 bar;
-Constructie robusta, durabila, usor de exploatat si intretinut;
-Citirea usoara a indicatiilor manometrelor cu diametru de 42 mm;
Constructia acestor reductoare face posibila functionarea indelungata in conditii optime, cu reglarea precisa a 



presiunii de lucru.

4. Sarma sudura otel 0.8 mm rola de 5 kg
Sarma plina de otel cuprat, aliata cu magneziu si siliciu.
Se utilizeaza pentru sudarea otelurilor cu continut scazut de carbon.
Are un continut inalt de Si-Mn care da o rezistenta mare cordonului sudat.

Gaz de protectie: CO2, amestec Argon+CO2 (corgon)
Metoda de sudare: MAG (Metal Active Gas)


