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Pachet sudura TIG 
aluminiu/inox/otel WSME 250 
VELT

Producator: VELT

3499 lei (cu TVA)

Descriere



Pachetul este compus din:
1.    Aparat de sudura TIG/WIG ACDC, WSME 250 VELT
2.    Butelie 8 litri argon PLINA
3.    Reductor presiune gaz

Descriere detaliata a partilor componente ale pachetului:
1.    Aparat de sudura TIG/WIG, WSME 250

Specificatii
Tensiunea de alimentare : 230 V(+/-10%)
Curent absorbit : 35 A(TIG) - 44.4 A(MMA)
Putere absorbita : 8 KW(TIG) - 10.2 KW(MMA)
Gama de curent reglat : TIG 10-250 A / MMA 10-220 A
Tensiune in gol : 56 V
Curent in 60% : 250 Ah
Curent in 100% : 193 Ah
Timp intarziere : 0-10 S
Timp de pornire a gazului : 0.1 -  3 S
Timp de inchidere a gazului : 1.0 - 10 S
Efectul de curatare : -40?40 %
Factor de putere : 0.73
Clasa de izolatie : F
Clasa de protectie : IP 21S
Dimensiuni : 400x170x300 mm
Greutate : 8.0 kg
 
Descriere detaliata
 Modelul de aparat Digital WSME 250 este construit in conformitate cu ultima tehnologie de comandare a 
tranzistorilor IGBT (PWM – pulse width modulation), care inlocuieste transformatoarele clasice de prelucrare 
a frecventei. Gratie, acestei noi tehnologii rezulta un aparat cu dimensiuni mai mici, mai portabil, cu o greutate 
redusa si un consum energetic mai scazut.

– Usor de operat, interfata moderna cu comanda tip touch si reglaje multiple.

– Apasati lung pe butonul de memorare ca sa salvati parametrii doriti. Puteti salva pana la 6 seturi de 
parametrii si se pot inlatura foarte usor. Parametrii de sudura pot fi setati si memorati cu ajutorul interfatei 
aparatului. Mai multe metode de sudura pot fi setate: TIG pulsatoriu, TIG+AC pulsatoriu, DC TIG, DC 
TIG+AC, MMA

– 2T – Intrerupatorul se apasa si se mentine apasat pe toata durata sudarii, iar eliberarea lui determina 
stingerea arcului.
– 4T – Intrerupatorul se apasa si se elibereaza pt. a obtine arcul electric. Pe durata sudarii intrerupatorul 
ramane neactionat.

Panoul digital permite alegerea a 7 functii de lucru:

    TIG PULSAT – 2T
    TIG PULSAT – 4T
    TIG DC – 2T
    TIG DC – 4T
    TIG AC – 2T
    TIG AC – 4T
    MMA

    Reglarea gazului inainte de pornirea arcului electric, asigura protectia baii de metal topit inca de la 
inceperea sudarii (secunde)
    Curent de start a arcului electric de sudare(amperi)
    Panta de crestere a curentului (secunde)
    Curent de sudare (amperi)
    Panta de descrestere a curentului (secunde)
    Curent de inchidere a arcului electric de sudare (amperi)
    Reglarea gazului dupa inchiderea arcului electric, dupa stingerea arcului asigura protectia si racirea baii 
de metal topit impiedicand formarea defectelor si impurificarea cordonului de sudura (secunde)
    Parametru de curatare pentru functia in curent alternativ (AC). Face mai usoara sudarea aluminiului 
inlaturand stratul de oxizi ce se formeaza la suprafata materialului.
    Frecventa impulsurilor de curent alternativ (AC). Optimizeaza forma de unda a curentului producant un arc 
arc stabil, uniform si un nivel de zgomot scazut.
    Curent de sudare pulsatoriu, permite reglarea pentru unda de varf a curentului (impulsul de curent ce 
topeste materialul)
    Permite reglarea pentru unda de jos a curentului (impulsul de curent de valoare mica, ce poate ajunge pana 
in zero)
    Frecventa impulsurilor de curent pulsat
    Lungimea impulsurilor de curent pulsat

 

Aparatul Digital WSME-250 este potrivit pentru toate pozitiile de sudura si toate materialele precum otel, otel-
carbon, aliaje de otel, titan, aluminiu, magneziu, cupru etc. De asemenea se pot suda aplicatii variate precum 
tevi, reconditionare matrite, decoratii arhitecturale, reparatii auto, industria petroliera, lucrari de artizanat si 
alte lucrari comune din gospodarie.
 
Kit pentru sudare MMA compus din:

    Cablu cu cleste portelectrod 2m
    Cablu cu cleste de masa 2m
    Perie de sarma cu ciocanel pentru zgura

Kit pentru sudare TIG/WIG compus din:

    Piostolet TIG 4 metri
    Penseta 2 mm
    Penseta 2,4 mm
    Penseta 3,2 mm
    Portpenseta conica 3,2 mm
    Duza ceramica nr. 5
    Duza ceramica nr. 6
    Duza ceramica nr. 7
    Capac pistolet scurt
    Capac pistolet lung
    Ambalaj din carton

2.   Butelie PLINA din otel pentru argon, 8 litri, pentru sudura cu gaz de protectie.

Buteliile sunt conforme cu PT C5 colectia ISCIR si respecta Normele Europene in vigoare – Directiva 2010/35/ 
EC (TPED), Directiva 2002/50/CE care sunt transpuse in legislatia Romaneasca prin HG 941/2003 modificata 
prin HG 1941/2004. Buteliile sunt produse in Uniunea Europeana.

CARACTERISTICI TEHNICE:
Volum nominal: 8 litri (+/-5%)
Presiune nominala: 200 bar
Presiune de proba: 300 bar
Inaltime (cu robinet si capac): 825 mm
Diametru: 140 mm
Grosimea minima a peretelui: 3.1 mm
Material: 34CrMo4
Tip racord: 25E
Filet racord: W21.8x1/14"
Greutate : 13,6kg

3.    Reductor presiune gaz (Argon/CO2)
Aceste reductoare beneficiaza de o constructie robusta, durabila; sunt usor de exploatat si intretinut.
Sunt prevazute cu o supapa cu bile, pentru inchiderea rapida si sigura a gazului.
-Presiunea maxima de intrare 200 bar;
-Constructie robusta, durabila, usor de exploatat si intretinut;
-Citirea usoara a indicatiilor manometrelor cu diametru de 42 mm;
 Constructia acestor reductoare face posibila functionarea indelungata in conditii optime, cu reglarea precisa 



a presiunii de lucru.


