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JASIC CUT 100 (L221) - Aparat 
de taiere cu plasma 100A

Producator: JASIC

4998 lei (cu TVA)

Specificatii



Tensiunea de alimentare    380 V
Gama de curent reglat    20 - 100 A
Grosime de taiere    40 mm otel max
Tensiune in gol    320 V
Curent absorbit    27.2 A
Putere absorbita    20 kVA
Debit aer comprimat    220 l/min
Presiune aer comprimat    6 bar
Clasa de izolatie    F
Grad de protectie    IP21S
Dimensiuni    568×259×446 mm
Greutate    27.0 kg 

Aparatul de taiere cu plasma tip invertor CNC Jasic CUT100 (L221), este proiectat pentru o mare varietate de 
profesionisti, in timp ce este extrem de usor de utilizat chiar si pentru operatorii mai putin experimentati, astfel 
incat rezultate perfecte pot fi intotdeauna obtinute cu utilizarea sa. Aparatul de taiat cu plasma cu invertor 
Jasic CUT-100 de mare succes (L221) este, de asemenea, portabil, puternic, cu aprindere cu arc pilot, potrivita 
pentru taierea materialelor de pana la 25 mm.

Conceput pentru a maximiza disponibilitatea si productivitatea, sistemul ofera cele mai recente inovatii 
tehnologice.
Conectorul de rezerva CNC – permitand astfel controlul de la un sistem CNC.
LED care indica presiunea aerului - in caz de aer insuficient sau lipsa, masina este dezactivata si taierea nu 
incepe.
Arc pilot de aprindere

Un avantaj urias al aprinderii arcului pilot este ca nu trebuie sa atingeti pistolul de piesa de prelucrat pentru a 
aprinde arcul. Prin apropierea electrodului de materialul de lucru (dar fara atingerea acestuia), apasarea 
comutatorului pistolului închide circuitul si aprinde arcul.

Caracteristicile aparatului de taiere cu plasma tip invertor CNC Jasic CUT100 (L221):
- Tehnologia invertor: asigura un curent de iesire uniform. Este capabil sa ajusteze rezistenta arcului la 
inegalitati minore in grosimea materialului.
- De asemenea, este echipat cu un port CNC, astfel încat poate fi controlat dintr-un sistem CNC adecvat.
- Aprinderea cu arc pilot imbunatateste performanta si permite taierea chiar si pe material murdar, vopsit si 
ruginit.
- Control 2T/4T. Excelent pentru taieturi lungi.
- Indicatorul de supracurent si oprirea automata ajuta la protejarea masinii.

Capacitatea de taiere cu plasma este afectata de multi factori. Conditiile ideale de taiere necesita aer uscat, 
consumabile noi si presiune adecvata a aerului. Calitatea taierii depinde de marimea deschiderii duzei, de 
înaltimea de proiectare si de viteza de taiere.

Domeniu de utilizare: Industrial - profesional.
Se utilizeaz? un tip special de pistolet cu electrod mobil.
Arcul pilot este aprins datorita unei scantei eliberate de un circuit special care transmite un impuls cu inalta 
frecventa (HF) si de mare intensitate.

Recomandari:
Capacitatea maxima de taiere a unui aparat de debitat cu jet de plasma reprezinta cea mai mare grosime a 
materialului pentru care aparatul poate efectua penetrarea acestuia. Capacitatea maxima poate fi atinsa doar 
pentru anumite materiale si numai in conditii optime de lucru.
Pentru a obtine o taietura curata, si o viteza de taiere optima este recomandat ca grosimea materialului sa nu 
depasasca 50-60% din capacitatea maxima de taiere a aparatului pentru oteluri sau 25-30% pentru aluminiu.
Pentru a optine rezultate optime este necesar ca distanta dintre materialul de debitat si sol (sau alte obstacole) 
sa fie de minim 60 cm. In acest fel este asigurata o cale libera pentru ca jetul de plasma sa "sufle" metalul topit. 
Absenta acestui spatiu liber poate afecta serios calitatea debitarii.

Atentionare:
Pentru a putea functiona, aparatul necesita alimentare cu aer comprimat. Debitul de aer comprimat necesar si 



presiunea acestuia sunt mentionate in sectiunea caracteristici tehnice.

Kit livrare:
- cablu cu cleste de masa 3 m lungime
- pistolet taiere plasma  P80 de 5 m


